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1. KONU ve KAPSAM:

Bu teknik sartname, imalat ve onarimlar1 yapilan gesitli tip lokomotiflerde kullanilan disli
kutularinin teknik 6zelliklerini, kontrol ve teslim alma kosullarini kapsar.

1.1. TANIM:
IDARE: TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiinii ifade eder.

2. ISTEK VE OZELLIKLER :
2.1. Dighi kutulan ek resimlerde ve teknik bilgilerde belirtilen 6l¢ii ve toleranslara, malzeme
ozelliklerine ve imalat teknigine uygun olarak imal edilecektir.

2.2. Kullanilacak baglanti elemanlarindan civatalar 8.8 kalite, somunlar 8 kalite, rondelalar 6
kalite, pul, yayli rondelalar yay celiginden olacak, minimum 30 mikron ¢inko kaplanacaktir.

2.3. Kesme ve biikme isleminden sonra olusabilecek c¢apaklar tiimilyle temizlenecek, kaynak
dikislerinde siireksizlik olmayacaktir.

2.4. Kege contalarinin, kege tutucusuna montajinda herhangi bir tutukluk olmayacak, sizdirmazlik
saglanmus olacaktir.

2.5. Cer dislisi ile pinyon dislisi oturma ¢aplarinda olmast muhtemel sekil bozuklugu ve bunun
sonucunda olusabilecek yag sizintisini énlemek igin, alt ve Gst disli kutusunun Firma tarafindan
birbirine montaji yapildiktan sonra s6z konusu ¢aplar ve baglanti takozlari islenecektir.

2.6. Kaynakli imalat konusunda TS$230.982 numarali teknik sartnamenin gerekliliklerine
uyulacaktir.

2.7. Disli kutularinin boya renk kodlar: ekteki bilgi tablolarinda belirtilmistir.

3. KONTROL VE DENEYLER :

3.1. Gozle Kontrol :

Teselliime sunulan pargalarin tiimii g6z kontroliine tabi tutulacaktir. Bu kontrolde parcalarin
imalat yoniinden hatali olup olmadigi kontrol edilecektir.

Par¢alarda ¢apak olmayacak, kaynak dikislerinde siireksizlik goriilmeyecektir.
Kege contalarinin kege tutucusuna takilmasinda herhangi bir diizensizlik olmayacaktir.
3.2. Geometrik Kontrol :

Teselliime sunulan pargalarin tiimiiniin sartname ekindeki resimlerde belirtilen 6lgii ve tolerans
degerlerine gore uygun olup olmadiginin kontrolii firma tarafindan yapilacaktir. Ayrica, prototip ve
her partiden birer adet disli kutusu yerinde denenmek tizere fabrikada tecriibe edilecektir.

3.3. Kimyasal Analiz:

Disli kutularinin imalinde kullanilacak olan tiim malzemelerin resim ve teknik dokiimanlarda
belirtilen ilgili standartlara gore, gerek goruldigi takdirde kimyasal analizleri yapilacaktir.

3.4. Mekanik Kontrol:

Parcalara, gerek goriildiigii takdirde akma, ¢ekme, kopma ve darbe mukavemeti testleri
uygulanacaktir.
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3.5. Sonuglarin Degerlendirilmesi:

Yapilan kontrol ve deneyler sonucu Madde 2.1’de istenen 6zellikleri saglamayan, Madde 3.1, 3.2,
3.3 ve 3.4’¢ uygun olmayan parcalarin ait oldugu partinin tiimii ret edilecektir. Deneylerde tahrip
edilen pargalar toplam miktara dahil olmayip, firma deneylerde tahrip edilen parcalarin yerine
hicbir ticret talep etmeksizin yenilerini verecektir.

Firma, yukarida agiklanan tiim kontrol, muayene ve analizleri igeren EN10204/3.1 sertifikasin
teslimat sirasinda IDARE' ye verecektir.

4. PROTOTIP :

Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Parcalarin kontrolii en ge¢ 20 giin icerisinde
tamamlanarak firmaya bildirilecek, pargalarin uygunlugu kabul edildikten sonra miihiirlenecek,
bundan sonraki imalat, bu prototip esas alinarak yapilacaktir.

Ancak, prototipin kabulii biitin imalatin kabulii anlamina gelmez. IDARE, prototipin kabul
edilmemesi halinde s6zlesmeyi fesh edip etmemekte serbesttir.

Prototipin teslim siiresinin kisa olmasi tercih nedeni olabilecektir. Daha once uygun teslimatta
bulunmus firmalardan prototip istenmeyebilir.

S. MARKALAMA :

Firma tarafindan imalat: yapilan pargalara, parcamin fonksiyonunu bozmayacak uygun bir yere,
kalic1 olacak sekilde markalama yapilacaktir. Markalama asagidaki sekilde olacaktir:

Firma ismi-Malzeme kalitesi-xxx-yy-zzz
xxx: Ardisik ve tekrar etmeyen sarj numarasi
yy: Y1ilin son iki hanesi

zzz: ardisik ve tekrar etmeyen parga numarasi

6. AMBALAJ :

Alt ve lst parga birbirine, tasima esnasinda kaymayacak, hasarlanmayacak, yuzeyleri
bozulmayacak sekilde 6nlem alinmis ve mukavim olarak baglanmis olacaktir.

Ambalaj sandiklari, uygun kalite ve kalinhkta tahta, petrol tiirevi vb mukavim malzemeden
yapilmig olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 3 adet sandigin iist iiste konulabilecegi dikkate
alinmahdir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil,
tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal edilmis olacaktir. Malzemelerin
dagilmamalari igin sandiklar disaridan mukavim serit bantlarla baglanacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Bir sandiga en ¢ok 3
takim disli kutusu yerlestirilebilir. Sandiklarin tizerinde yiiklenici firma adi, malzeme adi, siparis
ve resim numarasi, imal tarihi bilgileri (iklim sartlarindan bozulmayacak sekilde) belirtilmis
olacaktir.

Malzemeler, yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil tahliye ve
stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kahinlikta hava balonlu naylon ile sarilarak, birbirine
temas etmeyecek sekilde sandiklar i¢ine yerlestirilecektir.

Yiiklenicinin malzemeleri yukaridaki tamima uygun olmayan sekilde teselliime sunmas: halinde;
IDARE malzemeyi kontrol sathasinda reddedecektir. Uygun olmayan ambalaj nedeniyle ret edilen
malzemelerin yeniden tesellime arz edilmesi, s6zlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra
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oldugu takdirde sozlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir. Yiiklenici ambalaj
nedeniyle meydana gelen gecikme i¢in herhangi bir hak talep edemez.

7. GARANTI :

Imalatg1, imalat hatasindan ileri gelen ve tesellim esnasinda gérilmeyen kusurlardan dolay:
pargalart iki yil stire ile garanti edecektir. Garanti siiresi, disli kutularinin lokomotif iizerine
montajindan itibaren baslayacaktir. Garanti siiresi igerisinde parcalarin kullanilmasina engel veya
omrinii kisaltacak bir hata tespit edilirse, bu pargalar ret edilecektir. Ret edilen parcalar
degistirilmek lizere imalatgiya iade edilecektir. Firma ret edilen pargalan higbir iicret talep

etmeksizin, 30 is glinii icerisinde yenileri ile degistirmek zorundadir,

8. SARTNAMENIN GECERLILIGI :

Bu teknik sartname, ekli sartname yapraklari, ekli resimler, idari sartname ve bunlarin isaret ettigi
kaynak ve dokiimanlar ile bir biitiin teskil eder. Firma varsa ISO Belgesi veya TSE Belgesi ile tim

kontrol raporlarini parti ile birlikte génderecektir.

8. GENEL HUKUMLER :

IDARE ihaleye katilan firmalar gérmeye ve imalat esnasinda firmalari tetkik etmeye yetkilidir.

9. TESLIM SEKLIi VE YERI :

Disli kutularimn teslim yeri TURASAS Eskisehir Bélge Midiirliigi / ESKISEHIR *dir.

EKLER:

TS230.982

Ek-1 DE 24000 lokomotif disli kutusu
Ek-2 DE 22000 lokomotif disli kutusu
Ek-3 E 43000 lokomotif disli kutusu

Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan

URA F.005 herhangi bir amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.

07.04.2016 Rev:02




